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ART OF LASER

Qu7734

(W.- Nr.: 1.7734)

Der Werkstoff bietet eine hohe Dehnfestigkeit und eine ausgezeichnete Schweil3barkeit.

Richtanalyse

0.15 [0.20 | 100 |0.020 | 0.015 |1.40 |0.90 |0.25 | Rest

(Prufzeugnisse sind auf Anfrage jederzeit erhéltlich)

Mechanische Eigenschaften

Dehnung Lagerverfugbarkeit

AL100 Stab Spule
Auf Anfrage
0,2 X
0,25 X
0,3 X X
0,4 X X
0,5 X X
0,6 X X
0,8 X X
1,0 X X
1,2 X X
1,6 X
2,0 X
(Richtwerte)

Hartewerte nach Schweil3vorgang

(%) HRC Grundwerkstoff

1. Lage

2. Lage

3. Lage
(Werte auf Anfrage)

Lieferform:

Laserschweifl3draht
Stab: 333 mm/1.000mm  auf Anfrage Sonderlangen
Spule: K80 /K125 /K250 / SH253 / MA125

(Die ausgewiesenen Werte wurden durch den Hersteller und/oder durch ein neutrales
Priflabor ermittelt. Fiir die Richtigkeit Ubernehmen wir jedoch keine Gewahr)
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