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ART OF LASER

Qu4519

(W.- Nr.: 1.4519)

Verbindungs- und Auftragschweil3en an artgleichen und artdhnlichen Stahlen.
Korrosionsbestandig in nicht oxidierenden Medien (bis 90%ige Schwefelsaure,
Phosphorséure und organische Medien. Lochfral3besténdig bis 1000°C (Luft)).
Zulassige Betriebstemperatur -10°C bis +350°C

Empfohlen far

1.4500, 1.4536, 1.4539, 1.4505, 1.4506

Richtanalyse

0.02 |0,7/0 | 2,00 |0.025 |0.020 |20,0 |5,00 |250 |1,50
(Prufzeugnisse sind auf Anfrage jederzeit erhéltlich)

Mechanische Eigenschaften

Dehnung Lagerverfugbarkeit

AL100 Stab Spule
Auf Anfrage

(Richtwerte)

Hartewerte nach Schweil3vorgang

(%) HRC Grundwerkstoff

1. Lage

2. Lage

3. Lage
(Werte auf Anfrage)

Lieferform:

Laserschweifl3draht
Stab: 333 mm/1.000mm  auf Anfrage Sonderlangen
Spule: K80 /K125 /K250 / SH253 / MA125

(Die ausgewiesenen Werte wurden durch den Hersteller und/oder durch ein neutrales
Priflabor ermittelt. Fir die Richtigkeit Ubernehmen wir jedoch keine Gewahr)
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