quada

ART OF LASER

Qu4435

(W.- Nr.: 1.4435)

Der Werkstoff ist ein nichtrostender, austenitischer Chrom-Nickel-Molybdan-Stahl und
zeichnet sich durch seine hdhere Bestandigkeit gegentber allen Korrosionsformen und
zusatzlich durch seine exzellente Oberflachenausfiihrung aus.

Empfohlen far

Mech. Glutewerte des Schweil3gutes

Streckgrenze (Re): 320 N/mm?2
Zugfestigkeit (Rm): 660 N/mm?2
Dehnung (A) (Lo=%do): 55%
Kerbschlagarbeit (Av): 210J

Richtanalyse

0.030 | 1.00 | 2.00 [0.045 | 0.015 | 17.0-19.0 | 2.50-3.00 | 12.5-15.00

(Prufzeugnisse sind auf Anfrage jederzeit erhaltlich)

. . .
) Mechanische Eigenschaften
m Dehnung Lieferbar als
— z Y e AL100  Stab Spule
Q 0,2 X
P 0,28 X
© 0,5 X X
0,6 X X
D 0,7 X X
0,9 X X
(Richtwerte)

Hartewerte nach Schweil3vorgang

(%) HRC Grundwerkstoff

1. Lage

2. Lage

3. Lage
(Werte auf Anfrage)

Lieferform:

Laserschweifl3draht
Stab: 333 mm/1.000mm  auf Anfrage Sonderlangen
Spule: K80 /K125 /K250 / SH253 / MA125

(Die ausgewiesenen Werte wurden durch den Hersteller und/oder durch ein neutrales
Priflabor ermittelt. Fir die Richtigkeit Uibernehmen wir jedoch keine Gewahr)
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