quada

ART OF LASER

Qu4351

(W.- Nr.: 1.4351) AWS ER 410 NiMo

Der Werkstoff eignet sich fir Verbindungs- und AuftragsschweiBungen an artgleichen
13% Cr und CrNi-Stahlen. Korrosionsbestandig wie artgleiche 13%ige Cr(Ni)-Stahle und
Stahlguss. Auch geeignet fur Auftragungen an unlegierten Stahlen (hier bitte die
Aufmischung beachten)

Empfohlen far
1.4002, 1.4313, 1.4317; 1.4414 und andere 13%Cr-Stahle

Richtanalyse

0.03 [0.30 | 0,40 [13,0 |40 0,5

(Prufzeugnisse sind auf Anfrage jederzeit erhaltlich)

Mechanische Eigenschaften
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Hartewerte nach Schweil3vorgang

() HRC Grundwerkstoff

1. Lage

2. Lage

3. Lage
(Werte auf Anfrage)

Lieferform:

Laserschweifl3draht
Stab: 333 mm/1.000mm  auf Anfrage Sonderlangen
Spule: K80 /K125 /K250 / SH253 / MA125

(Die ausgewiesenen Werte wurden durch den Hersteller und/oder durch ein neutrales
Pruflabor ermittelt. Fr die Richtigkeit ibernehmen wir jedoch keine Gewahr)
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