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ART OF LASER

QuCu83

(W.- Nr.: 2.0923) AWS ER CuNiAl

Zusatz fur Auftragsschweil3ungen an Al-Bronze, Stahlen und Mehrstofflegierungen.
Verwendbar fir Cu-Al-Ni-Legierungen, Guss- und Schmiedeteile aus Ni-Al-Bronzen.
Das Material ist Meerwasserbestandig und hat eine hohe Abrieb- und
Verschlei3festigkeit. Es wird eingesetzt fur Ventile, Pumpen, Lager usw.
Empfehlung fur Grundwerkstoffe

CuAl11Ni6Fe5; CuAl10Ni5Fe4, generell Kupfer-Aluminium-Nickel Legierungen

Nacharbeit
Materialtypisch

Richtanalyse

0,6-3,5 | <0,10 | 3,0-5,0 | <0,10 | <0,02 | 4,0-5,5 | 8,5-9,5 | Rest

(Prufzeugnisse sind auf Anfrage jederzeit erhéltlich)

Mechanische Eigenschaften

Dehnun Lieferbar als
2 A|_1oog Stab Spule
0,3 X X
0,4 X X
0,5 X X
0,6 X X
0,8 X X
(Richtwerte)

Hartewerte nach Schweil3vorgang

() HRC Grundwerkstoff

1. Lage

2. Lage

3. Lage
(Werte auf Anfrage)

Lieferform:

Laserschweifl3draht
Stab: 333 mm/1.000mm  auf Anfrage Sonderlangen
Spule: K80 /K125 /K250 / SH253 / MA125

(Die ausgewiesenen Werte wurden durch den Hersteller und/oder durch ein neutrales
Pruflabor ermittelt. Fur die Richtigkeit Gbernehmen wir jedoch keine Gewahr)
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