quada

ART OF LASER

QuFe55

(W.- Nr.: 1.4551) ENISO 14343-AW 199 Nb Si/G 199 Nb Si AWS A5.9 ER347Si

Der Werkstoff eignet sich fir korrosionsbesténdige Verbindungs- und Auftrags-
schweil3ungen von artgleichen, artahnlichen nichtrostenden und hitzebesténdigen
Stéhlen, sowie austenitischen CrNi-Stahlen bzw. Stahlgusssorten.

Nichtrostend. IK-bestandig (Nasskorrosion bis 400 °C).

Die zu bearbeitenden Werkstoffe finden Anwendung als Bauteile und Geréate in der
Medizintechnik, in der Lebensmittel-, Ol-, Seifen-, Kunstfaser-, Film- und Fotoindustrie.

Empfohlen fur
1.4301, 1.4306, 1.4541, 1.4310, 1.4550, 1.4552, 1.4319, 1.4303

Richtanalyse
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(Prufzeugnisse sind auf Anfrage jederzeit erhaltlich)

Mechanische Eigenschaften
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Lieferform:

Laserschweil3draht
Stab: 333 mm/1.000 mm auf Anfrage Sonderlangen
Spule: K80 /K125 / K250/ SH253 / MA125

(Die ausgewiesenen Werte wurden durch den Hersteller und/oder durch ein neutrales
Priflabor ermittelt. Fur die Richtigkeit tbernehmen wir jedoch keine Gewéhr)
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