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ART OF LASER

QuFe4d7

(Sonderwerkstoff)

wird vorzugsweise fir die Reparatur und Auftragung an Gusseisen mit Kugelgraphit
eingesetzt. Das Schweil3gut ist auch bei Mehrlagenschweil3ung ri3sicher. Bestandig
gegen Stol3belastung auch an Kanten und Ecken. Das Schweil3gut kann ohne Puffer-
lage verarbeitet werden. Die erreichbare Harte in der 2. Lage liegt bei etwa 55 HRC.

Erzielbare Hartewerte liegen bei 54 -57 HRC.
Je nach Bearbeitung und Schweil3lagen

Empfehlung fur Grundwerkstoffe
Gusseisen mit Kugelgraphit.(Spahroguss)

Nacharbeit

Richtanalyse

0,3 |08 3,4 1,9 Rest
(Prufzeugnisse sind auf Anfrage jederzeit erhéltlich)

Mechanische Eigenschaften

Dehnun Lieferbar als
c 3¢ A|_1oog Stab Spule
0,3 X X
0,4 X X
0,5 X X
0,6 X X
0,7
0,8 X X
1,0 X X
1,2 X X
(Richtwerte)

Hartewerte nach SchweilRvorgang

() HRC Grundwerkstoff

1. Lage

2. Lage

3. Lage
(Werte auf Anfrage)

Lieferform:

Laserschweil3draht
Stab: 333 mm/1.000 mm  auf Anfrage Sonderlangen
Spule: K80 /K125 /K250 / SH253 / MA125

(Die ausgewiesenen Werte wurden durch den Hersteller und/oder durch ein neutrales
Pruflabor ermittelt. Fur die Richtigkeit ibernehmen wir jedoch keine Gewahr)
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