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QuFe47 wird vorzugsweise fiir die Reparatur und Auftragung an Gusseisen mit Kugelgraphit eingesetzt.
Das Schwei3gut ist auch bei MehrlagenschweiBBung ri3sicher. Bestindig gegen Sto3belastung auch an
Kanten und Ecken. Das Schweilgut kann ohne Puffer- lage verarbeitet werden. Die erreichbare Hérte in
der 2. Lage liegt bei etwa 55 HRC. Erzielbare Hartewerte liegen bei 54 -57 HRC. Je nach Bearbeitung

und Schweilllagen

Anwendungsgebiete

Bezeichnung nach DIN/EN

Empfehlung fir Grundwerkstoffe

Norm / Mechanische Giitewerte

Richtanalyse

Al
Be
C

Cr
Co
Cu
Fe

Sonderwerk
Gusseisen mit Kugelgraphit (Spdhroguss),

0,3

Rest

34

1.9


https://www.quada-office.com:443/tl_files/pdf/Laserschweissdraht/32_DATENBLATT QuFe47.pdf
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Probelieferungen
Gerne sind wir bereit, Ihnen kostenlose Probelieferungen qualitidtsbezogen zuzusenden.
Rufen Sie uns an oder benutzen Sie hierzu unser Kontaktformular.

Sonstige Legierungen und Abmessungen auf Anfrage sind jederzeit moglich. Wir fithren ausschlielich
gepriifte und zertifizierte Laserschweil3drihte.
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