quada

ART OF LASER

QuFe72

(W.-Nr.1.6356 )

Kobalthaltiger Schweillzusatz fur die AuftragsschweiRung an héchstbeanspruchten Kalt-
und Warmarbeitswerkzeugen, wie Stanzwerkzeuge, Kaltscheren, Warmschnitte, Alu-
Druckgiefl¥formen, Kaltschmiedegesenke, Zieh-, Prage- und Abkantwerkzeuge. Das
SchweilRgut ist im Schweillzustand gut spanabhebend bearbeitbar.

Nach Warmauslagerung: optimierte Warmverschleif3- und
Wechseltemperaturbestandigkeit.

Harte: 32 — 35 unbehandelt
50 — 54 warmausgelagert 3-4 h/480°C
Empfehlung fiir Grundwerkstoffe

Kalt- und Warmarbeitsstahle bei erhdhter Beanspruchung

Nacharbeit

Warmaushartbar, nitrierbar, verchrombar, CVD beschichtbar, polierbar, spanbar

Richtanalyse

C Mo Ni Co Ti Al Fe
0,02 140 |180 [120 |16 0,1 Rest

(Priifzeugnisse sind auf Anfrage jederzeit erhéltlich)

Mechanische Eigenschaften
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AL100 Stab Spule
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(Werte auf Anfrage)

Lieferform:

Laserschweifdraht
Stab: 333 mm/1.000 mm  auf Anfrage Sonderlangen
Spule: K80 /K125 /K250 / SH253 / MA125

(Die ausgewiesenen Werte wurden durch den Hersteller und/oder durch ein neutrales
Priiflabor ermittelt. Fiir die Richtigkeit libernehmen wir jedoch keine Gewéhr)

Auftragsdréhte www.quada-office.com QuFe72



