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Auftragsdréihte

qu

wird vorzugsweise flir die Reparatur von Press-, Stanz-, und Schnittwerkzeugen

QuFe30

(W.- Nr.: 1.4718)

ada

ART OF LASER

eingesetzt. Das zahharte Schweilligut Widersteht hohen Kantenbelastungen und zeigt

gute Schnitthaltigkeit. Auch fiir Mehrlagenschweillungen einsetzbar.
Erzielbare Hartewerte liegen bei 54 - 60 HRC.
Je nach Bearbeitung und Schweil3lagen

Empfehlung fiir Grundwerkstoffe
1.2080, 1.2379, 1.2436, 1.2601 und dhnliche

Nacharbeit

Vergutbar, nitrierbar, einsatzhartbar, verchrombar, CVD beschichtbar

Richtanalyse

05 |30 105 9,5

(Priifzeugnisse sind auf Anfrage jederzeit erhéltlich)

Mechanische Eigenschaften

Dehnung Lieferbar als
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Héartewerte nach Schweillvorgang

(%] [ [ 303 Grundwerkstoff

1. Lage

2. Lage

3. Lage
(Werte auf Anfrage)

Lieferform:

LaserschweilRdraht
Stab: 333 mm/1.000mm  auf Anfrage Sonderlangen
Spule: K80 /K125 /K250 / SH253 / MA125

(Die ausgewiesenen Werte wurden durch den Hersteller und/oder durch ein neutrales
Priiflabor ermittelt. Fiir die Richtigkeit libernehmen wir jedoch keine Gewéhr)

www.quada-office.com
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