ART OF LASER

quada
QuFe23

(W.- Nr.: 1.2343) ESR

Wird fur verschlei3feste Auftragungen an Warmarbeitsstahlen und
Warmarbeitswerkzeugen fir Betriebstemperaturen bis 550° C eingesetzt, z. B. fir
Warmschermesser, Matrizen, Druckgief3formen usw.

Erzielbare Hartewerte liegen bei 53 — 58 HRC.
Je nach Bearbeitung und Schweilllage

Empfehlung fiir Grundwerkstoffe

1.2082, 1.2083, 1.2311, 1.2312, 1.2343, 1.2344, 1.2358, 1.2367-2606, 1.2764 — 2767, 1.2842
Bei Mehrlagenauftragung Pufferlage mit QuFe65 / QuNi26

Nacharbeit

Das Schweiligut ist sehr gut polierbar, vergttbar, nitrierbar, verchrombar,
CVD-beschichtbar und spanbar.

Richtanalyse

0,3811,0/ 0,450 1,1]0,45 | Rest

(Priifzeugnisse sind auf Anfrage jederzeit erhéltlich)
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Héartewerte nach Schweillvorgang

(%] [ [ 303 Grundwerkstoff

1. Lage

2. Lage
3. Lage

Lieferform:

Laserschweifdraht
Stab: 333 mm/1.000 mm  auf Anfrage Sonderlangen
Spule: K80 /K125 /K250 / SH253 / MA125

(Die ausgewiesenen Werte wurden durch den Hersteller und/oder durch ein neutrales
Priiflabor ermittelt. Fir die Richtigkeit (ibernehmen wir jedoch keine Gewéhr)

Auftragsdréhte www.quada-office.com QuFe23



