quada

ART OF LASER

QuFe19

(CrMoWV12Sl)
wird bevorzugt fir Anderungen und Reparaturen an hochwarmfesten vergiitbaren 12%

Cr-Stahlen (artgleich und ahnlich) Fir Betriebstemperaturen bis 650 °C.

Empfehlung fiir Grundwerkstoffe
1.4922; 1.4935; 1.4923; 1.4926; 1.4913; 1.4931

Nacharbeit

Das Schweildgut ist strukturierbar, polier- und verchrombar, nitrierbar, vergitbar und
hartbar. Warmeflihrung beachten

Richtanalyse

0,21 04 11,1]106 | 090 |03 045

(Priifzeugnisse sind auf Anfrage jederzeit erhéltlich)

Mechanische Eigenschaften
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Hértewerte nach Schweillvorgang
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3. Lage
(Werte auf Anfrage)

Lieferform:

Laserschweifdraht
Stab: 333 mm/1.000 mm  auf Anfrage Sonderlangen
Spule: K80 /K125 /K250 / SH253 / MA125

(Die ausgewiesenen Werte wurden durch den Hersteller und/oder durch ein neutrales
Priiflabor ermittelt. Fir die Richtigkeit (ibernehmen wir jedoch keine Gewéhr)
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