quada

ART OF LASER

QuFe10

(W.-Nr.:1.5424)

wird bevorzugt fir Anderungen und Reparaturen von Formkavitdten der vergiiteten
Werkstoffe 1.2311, 1.2312,1.2162,1.2738, 1.2764 und 1.2767 verwendet.

Erzielbare Hartewerte liegen bei 28 — 37 HRC. Je nach Bearbeitung.

Empfehlung fiir Grundwerkstoffe
1.2311, 1.2312, 1.2162, 1.2738, 1.2764, 1.2767

Nacharbeit

Das Schweil’gut ist erodierbar, strukturierbar, polier- und verchrombar, atzbar, nitrierbar,
vergutbar und hartbar.
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Lieferform:

LaserschweilRdraht
Stab: 333 mm/1.000mm  auf Anfrage Sonderlangen
Spule: K80 /K125 /K250 / SH253 / MA125

(Die ausgewiesenen Werte wurden durch den Hersteller und/oder durch ein neutrales
Priiflabor ermittelt. Fiir die Richtigkeit (ibernehmen wir jedoch keine Gewéhr)
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