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UDDEHOLM NIMAX

Ein zuverlassiger und effizienter Werkzeugstahl ist entscheidend fiir gute Ergebnisse
sowie fiir eine hohe Produktivitit. Bei der Auswahl des richtigen Stahls sind viele
verschiedene Parameter zu beriicksichtigen, aber nur durch den Einsatz eines hoch-
wertigen Stahls kann Ihre Produktivitit deutlich steigen. Uddeholm Nimax ist der
neue Standard-Werkzeugstahl von Uddeholm. Durch sein hervorragendes Zer-
spanungs- und Polierverhalten brauchen Sie weniger Zeit fiir die Endbearbeitung
Ihres Produkts. Damit wird es wesentlich einfacher, Terminvorgaben einzuhalten und
kostenglinstig zu produzieren.

Probieren Sie Uddeholm Nimax aus!

Uddeholm Nimax ist ein Kunststoffformenstahl, der {iber verschiedene einzigartige
Vorziige verfligt.

UBERLEGENE ZERSPANBARKEIT
Beim Einsatz von Uddeholm Nimax profitieren Sie von besserer Zerspanbarkeit
und haben daher den Vorteil kiirzerer Bearbeitungszeiten. Das wiederum bedeu-
tet, dass es fiir Sie einfacher wird, die Lieferterminvorgaben Ihrer Kunden einzu-
halten. Weitere Vorteile sind geringere Schneidwerkzeugkosten und eine hdhere
Verfiigbarkeit Ihrer Werkzeugmaschinen.

SOFORTIGES SCHWEISSEN — KEIN VORWARMEN ODER
WARMENACHBEHANDELN ERFORDERLICH
SchweiBreparaturen, Wartung und Konstruktionsinderungen lassen sich schneller
ausfiihren und die Ausfallzeiten bei der Formenherstellung und der Produktion
werden verkirzt. Durch den Einsatz von Uddeholm Nimax sind Sie flexibler, und
Ihre Produktion lauft glatter und schneller.

GLEICHBLEIBENDE WERKZEUGLEISTUNG — LANGERE STANDZEIT
Uddeholm Nimax vereint hohe Harte mit groBer Zihigkeit. Das erméglicht
Formen mit hoher Eindruckbestindigkeit und minimalem Risiko an unerwartetem
Versagen und damit zuverldssigere Werkzeuge sowie hohere Werkzeugstand-
zeiten.

SENKEN SIE IHRE POLIERKOSTEN — ERREICHEN SIE EINE

BESSERE OBERFLACHENGUTE
Mit Uddeholm Nimax erhalten Sie einen Stahl mit guter Struktur und geringen
Einschliissen. Daher benétigen Sie wesentlich weniger Zeit, um die gewiinschte
Oberflichengiite zu erzielen.

Die Angaben in dieser Broschiire basieren auf unserem gegenwirtigen Wissensstand und
vermitteln nur allgemeine Informationen tiber unsere Produkte und deren Anwendungs-
mdglichkeiten. Sie kdnnen nicht als Garantie ausgelegt werden, weder fiir die spezifischen
Eigenschaften der beschriebenen Produkte, noch fiir die Eignung fiir die als Beispiel
genannten Anwendungsmdglichkeiten.

Klassifiziert gemaB EU-Richtlinie 1999/45/EC
Weitere Informationen entnehmen Sie bitte unseren Datenblittern zur Materialsicherheit
(,Material Safety Data Sheets").

Ausgabe 4, 10.2008
Bei Anderungen wird zuerst die englische Version dieser Broschiire aktualisiert.
Sie finden sie auf unserer Website unter www.uddeholm.com
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Allgemein

Uddeholm Nimax ist ein Kunststoffformenstahl

mit niedrigem Kohlenstoffgehalt, der mit einer

Harte von ~ 40 HRC ausgeliefert wird. Udde-

holm Nimax wird wie folgt charakterisiert:

* Exzellente Zerspanbarkeit

* Sehr gute SchweiBeigenschaften

* Gute Polier- und Fotoatzbarkeit

* Guter Widerstand gegen Kerben und
Eindriicke

* Hohe Schlag- und Bruchfestigkeit

* GleichmaBige Eigenschaften durch groBe
Querschnitte

Die exzellente Zerspanbarkeit und die leichte
SchweiBbarkeit sorgen fiir eine verkiirzte
Herstellungszeit und erleichtern die Wartung.
Dieser Effekt wird noch dadurch verstarkt,
dass nicht vorgewarmt oder abschlieBend
wirmebehandelt werden muss. Die hohe
Harte in Kombination mit hoher Zihigkeit
fihrt zu einer Form mit einem guten Wider-
stand gegen Eindriicke und einem minimalen
Risiko an plétzlichen Ausfillen, was wiederum
zu einer hohen Produktionssicherheit und
einer verlingerten Standzeit fiihrt.

Beispiele ddfiir sind:

® Formen fiir den Kunststoffspritzguss

* Verpackungsindustrie

— Verschiede Arten von Containern

und Kisten
* Automobilindustrie
— GroBere Innenteile
— Reflektoren
* Geridtevorrichtungen
— Paneele und Griffe

® Rahmenstahl fiir das Schmieden und

DruckgieBen
® Rahmenstahl fiir Schnittwerkzeuge

® HeiBkanalverteiler
® Konstruktionsteile

Eigenschaften
Physikalische Daten

Temperatur 20°C

200°C

Dichte
kg/m? 7 900

Elastizititsmodul
N/mm? 205 000

C Si Mn | Cr| Mo | Ni
Richtanalyse % 01| 03| 25| 30| 03 |10

Lieferzustand 360—400 HB

Farbkennzeichnung| Hellblau/dunkelblau

Anwendungen

Uddeholm Nimax eignet sich fiir viele ver-
schiedene Anwendungen im Kunststoffbereich.
Durch seine hervorragende Zerspanbarkeit
und hohe Zihigkeit ist er auch als Rahmenstahl
und fiir Konstruktionsanwendungen geeignet.

Wirmeausdehnungs-
koeffizient
von 20°C bis...
1/°C -

12,4 x 10°¢

Wairmeleitfihigkeit
W/m °C

28

Spezifische Warme
J/kg°C 460

Kihlschrank-Griff




Mechanische Eigenschaften

Die Werte verschiedener mechanischer
Eigenschaften hangen von der Abmessung des
Ausgangsmaterials, der Position und der Rich-
tung der Proben sowie von der Harte und der
Priiftemperatur ab. Solange nichts anderes
angegeben ist basieren die unten genannten
Eigenschaften auf Untersuchungen aus Proben,
die aus der Mitte eines Stabs mit den Abmes-
sungen 596 x 296 mm entnommen wurden.

KERBSCHLAGZAHIGKEIT
Probentyp: Charpy V, kurze Querrichtung

= = = Uddeholm Nimax 400 x 100 mm, 373 HB
Uddeholm Nimax 596 x 296 mm, 375 HB
— e W.-Nr.1.2738 300 x 100 mm, 325 HB

W.-Nr.1.2738 355x 90 mm, 356 HB
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Die hohe Kerbschlagzihigkeit steigert die
Sicherheit gegen Risse.

ZUGFESTIGKEIT
Harte ~370 HB. Langsrichtung.

Streckgrenze, R0, MPa 785
Zugfestigkeit, R, MPa 1265
Dehnung, % 1
Einschniirung, % 47
DRUCKFESTIGKEIT

Harte ~370 HB.

Druckfestigkeit, Rco» MPa 1000

Warmebehandlung

Uddeholm Nimax sollte im Lieferzustand
verwendet werden. Die Hirte kann durch eine
Widrmebehandlung nicht erhéht werden, aber
sie kann durch Anlassen herabgesenkt werden.
Ein Anlassen wird aber nicht empfohlen,
da es die Zihigkeit erheblich senkt und
die Hirte reduziert wird.

Die folgende Absenkung darf nach 2 Stunden
bei voller Temperatur erwartet werden:

Hirte, HB
450
400

350 ™\

300 \

N—
250
200
150
450 500 550 600 650 700°C
Priiftemperatur

Wenn der Stahl hohen Temperaturen ausge-
setzt wurde und sich deswegen die Zihigkeit
und Harte verringert hat, kann durch erneutes
Harten bei 850°C fiir 30 Minuten und an-
schlieBender Luftabkiihlung das Ursprungs-
geflige wieder hergestellt werden.

Oberflachenbehandlung

Flamm- und Induktionsharten

Die Oberflaichenharte von Uddeholm Nimax
kann sowohl durch Induktionshirten als auch
durch Flammharten nicht erhéht werden.

Nitrieren

1. Grobzerspanung

2. Spannungsarmglithen bei Temperaturen bis
einschlieBlich 525°C. Erhitzen Sie die Form
bis sie durchgewirmt ist, und lassen Sie sie
anschlieBend bis auf Raumtemperatur
abkiihlen

3. Schleifen

4. Nitrieren



UDDEHOLM NIMAX

Die folgenden ungefihren Nitriertiefen und
Oberflichenhirten sind zu erwarten:

" Nicht empfohlener Prozess (Prozessbeispiel)
2 Empfohlener Prozess

Nitrieren bei Temperaturen iiber 500°C
fiir linger als 10 Stunden reduziert die
Zihigkeit erheblich. Daher wird ein
Nitrokarburieren und ein Gasnitrieren
nicht empfohlen. Fiir weitere Informa-
tionen wenden Sie sich bitte an die
Uddeholm-Verkaufsniederlassung in
lhrer Nihe.

Einsatzhirten

Die Oberflichenhirte kann durch Einsatz-
hiarten erhoht werden. 2 Stunden bei 850°C
und eine Kohlenstoffaktivitit von 0,65 gefolgt
von 1 Stunde Anlassen bei 170°C ergibt eine
Harte von 650 HV( i und eine Tiefe des
Einsatzhiartens von 0,3 mm.

Empfohlene Schnittdaten

Die folgenden Schnittdaten sind Richtwerte.

Es missen immer 6rtliche Gegebenheiten und
besondere Voraussetzungen beriicksichtigt
werden, um die richtigen Werte zu wihlen.
Weitere Einzelheiten finden Sie in der Udde-
holm Druckschrift ,,Schnittdatenemp fehlungen”.

Die Angaben in den folgenden Tabellen beziehen
sich auf Uddeholm Nimax im Zustand 360—
400 HB.

Drehen

110-150

150-200

Hartmetall

0,2-0,4 -0,3 -0,3
2-4 -2 -2
P20-P30 P10 -
Beschichtetes | Beschichtetes

Hartmetall

Bohren
SPIRALBOHRER AUS SCHNELLARBEITSSTAHL

=5 12-14* 0,05-0,10
5-10 12-14*% 0,10-0,20
10-15 12-14*% 0,20-0,25
15-20 12-14* 0,25-0,30

* Fiir beschichtete Schnellarbeitsstihle v, = 18-20 m/Min.

HARTMETALLBOHRER

150-170

100-130 90-110

0,05-0,25? 0,10-0,25? | 0,15-0,25?

" Bohrer mit einer auswechselbaren oder einer angeldteten
Hartmetallschneide

2 Abhingig vom Bohrerdurchmesser

Frasen
PLAN- UND ECKFRASEN

150-180

0,2-0,4 0,1-0,2
2-5 -2
P20 P10-P20

Beschichtetes | Beschichtetes
Hartmetall Hartmetall
oder Cermet

SCHAFTFRASEN

70-110

80-120 10-15"

0,03-0,20? 0,08-0,20? | 0,05-0,35%

- P20-P30 -

" Fiir beschichtete Schaftfriser aus Schnellarbeitsstahl
V¢ = 25-30 m/min.

2 Abhingig von radialer Schnittiefe und vom Friserdurch-
messer



UDDEHOLM NIMAX

Schleifen

Allgemeine Schleifscheibenempfehlungen
finden Sie in der folgenden Tabelle. Weitere
Informationen kdnnen der Broschiire ,,Schlei-
fen von Werkzeugstahl* entnommen werden.

Schleifverfahren Schleifscheibenempfehlung
Umfangsschleifen A 46 HV
Stirnschleifen (Segment) A36 GV
AuBenrundschleifen A 60 KV
Innenrundschleifen A 60 IV
Profilschleifen A 120 )V

Schweif3en

Vorwirmen oder eine nachfolgende Wairme-
behandlung sind nicht notwendig. Wenn jedoch
hohe Eigenspannungen erwartet werden, emp-
fiehlt sich nach dem SchweiBen ein Spannungs-
armgliihen bei 450°C fiir 2 Stunden.

Lichtbogenhand-

SchweiBBmethode WIG schweiBen
Vorwirm-
temperatur Keine Keine
SchweiBzusatz- Impax WIG Weld|  Impax Weld
werkstoff Nimax WIG-Weld
Maximale
Temperatur im
Umgebungsbereich 300°C
Abkiihlung nach
dem SchweiBBen Frei an Luft
Harte nach Impax WIG-Weld
dem SchweiBen 320-340 HB 330-350 HB

Nimax WIG-Weld

360—400 HB -

Wirmebehandlung
nach dem Schwei3en Keine/ 450°C 2 Std.

Sitzteil.

6

Funkenerosive
Bearbeitung

Im Gegensatz zu anderen Stahlsorten ist die
wirmebeeinflusste Oberflichenschicht nicht
harter als der Stahl darunter. Deshalb kann
diese Schicht einfacher entfernt werden.

Fotoatzung

Uddeholm Nimax ist zum Narben durch das
Fotodtzen geeignet. Ein homogener Gefiigeauf-
bau und der geringe Schwefelgehalt garantieren
eine genaue und reproduzierbare Abbildung.

Polieren

Uddeholm Nimax verfiigt iiber eine sehr gute
Polierbarkeit. Ein homogener Gefligeaufbau
und der geringe Schwefelgehalt garantieren ein
gutes Polierergebnis.

Weitere Informationen

Fur weitere Informationen tiber Auswahl,
Wirmebehandlung, Anwendungsbereiche und
Verfiigbarkeit der Uddeholm Werkzeugstihle
wenden Sie sich bitte an die Uddeholm Ver-
kaufsniederlassung in lhrer Ndhe. Wir helfen
Ihnen gerne. Sie finden uns natiirlich auch im
Internet unter www.uddeholm.de.



ASSAB A

www.assab.com

Netzwerk der Extraklasse

UDDEHOLM ist auf allen Kontinenten titig. Deshalb kénnen
wir Sie mit qualitativ hochwertigem schwedischem Werkzeug-
stahl versorgen und vor Ort betreuen — ganz gleich, wo Sie sich
befinden. ASSAB ist unsere hundertprozentige Tochter und
vertritt uns als exklusiver Vertriebspartner in vielen Teilen

der Erde. Gemeinsam sichern wir unsere Position als weltweit
fuhrender Anbieter von Werkzeugstihlen.
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www.uddeholm.com



ASSAB A

UDDEHOLM ist der weltweit filhrende Anbieter von Werkzeugstahl.
Diese Position haben wir erreicht, weil wir immer unser Bestes geben, um
die tdgliche Arbeit unserer Kunden zu erleichtern. Aufgrund langjéhriger
Erfahrung und intensiver Forschungsarbeit sind wir in der Lage, fiir jede
Herausforderung bei der Werkzeugherstellung eine liberzeugende L&sung
zu finden. Dieser Anspruch ist hoch, aber unser Ziel ist so klar wie nie

zuvor: Wir wollen Ihr Partner und Werkzeugstahllieferant Nr. 1 sein.

Die globale Ausrichtung unseres Unternehmens garantiert lhnen, dass
Sie immer und liberall Werkzeugstahl in der gleichen, hohen Qualitdt
erhalten. ASSAB ist unsere hundertprozentige Tochter und vertritt uns
als exklusiver Vertriebspartner in vielen Teilen der Erde. Gemeinsam
sichern wir unsere Position als der weltweit fiihrende Anbieter von
Werkzeugstihlen. Hierfiir haben wir ein weltweites Netzwerk aufgebaut.
Daher ist immer ein Uddeholm- oder ASSAB-Mitarbeiter in Ihrer Nahe,
um Sie vor Ort zu beraten oder zu unterstiitzen. Unser wichtigstes Ziel
ist dabei, Ihr Vertrauen in eine langfristige Partnerschaft zu erhalten. Wir

wissen, dass man sich Vertrauen verdienen muss — jeden Tag aufs Neue.

Weitere Informationen finden Sie unter www.uddeholm.com,

www.assab.com. oder unter unserer lokalen Website.
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